FORMANLAGENTECHNIK: EPM APM DFM HPM Z-DFM D-HPM

< 75 FK/h < 100 FK/h < 145 FK/h < 180 FK/h < 260 FK/h < 330 FK/h

D |: I\/I Drehtisch- |
Formmaschine

Die schnelle Drehtisch-Formmaschine

> fur mittlere und grofRe Formleistung
> frei zugangliche Modelleinrichtung
> modernstes Verdichtungsverfahren AIRPRESSplus 2000

> elektronisch sicher Uiberwachter Prozessablauf

Zwillings- |
Drehtisch-Formmaschine

Z-DF

OUR QUALITY = YOUR QUALITY KUNKEI-WAGNER



Zwilings-Drehtisch-Formmaschine Typ Z-DFM
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Maligenaue Gussteilfertigung durch:

REINIGEN:
> Abblasen von Modell und Modellplatte
vor dem Anheben in Fillposition

EINSPRUHEN:

> Einspruhen in gehobener Fillposition des

Formpakets zum Fillen

FULLEN:

> Fillen mittels der in die Verdichtungs-
Aussenkstation gefahrenen Fll-
Vorrichtung

> Gewichtsdosierung mittels Wagezellen

> gleichmaliges Einfillen in die
Fullvorrichtung mittels Leitblechen
und Verteilerklappe

> modellkonturabhéngiges Fullen durch
gesteuertes Offnen der Jalousieklappen

VERDICHTEN:

> ein- oder zweistufiges Verdichtungs-
verfahren AIRPRESSplus 2000

> TWINPRESS mdglich

> kontrollierte und einstellbare Luftstrom-
intensitat zur optimalen Vorverdichtung
modellnaher und schwieriger Konturen

> aktives Pressen mit dem in die
Verdichtungs-Aussenkstation gefahrenen
Vielstempelpresshaupt, mit separat
einstellbarer Presskraft und Presszeit der
Stempelkreise

AUSFORMEN:
> Aussenkstation mit zentral gefihrter und
geregelter Hubbewegung

MODELLWECHSEL:

> Modellwechsel in der AuRenposition des
Drehtisches. Mit dem hier installierten
Hubtisch und den angetriebenen Rollen-
bahnen auf beiden Seiten wird der
Modellplattentrager mit Modell in
Taktzeit gewechselt

BESONDERE EIGENSCHAFTEN:

> Hydraulische Gleichlaufverriegelung der
Hubzylinder, daher kein Verschlei3 von
Kontaktflachen

> wartungsarm konzipiert, gut zuganglich
mit austauschbaren VerschleiRelementen

> vormontierte und im Werk erprobte
Maschine und Komponenten erlauben
schnellstmégliche Inbetriebnahme

> Maschine ist lieferbar in allen
FormkastengrofRen

> SIEMENS S7 Steuerung mit
Feldbussystem Profibus, auf Wunsch
auch andere SPS-Typen lieferbar.
Standard-Visualisierungssystem auf
Basis SIMATIC WinCC.
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B FORMANLAGENTECHNIK | SANDAUFBEREITUNGSTECHNIK

LEICHTMETALLGUSS | AUTOMATION

mEltweit Ihr Partner fur Gie3erei-Ausrustungen:

> Automatische Formanlagen

> Einzel-Formmaschinen

> Komplette Sandaufbereitu
> Mischer, Altsandkuhler, P Formstoffe
> Sandregenerierungsanlagen

> VergieRvorrichtungen

> Automatische Kokillen-GieRRkarussellanlagen

> GielRerei-Handhak
Automatische K

KUNKEL-WAGNER
Prozesstechnologie GmbH
Hannoversche StralRe 59
D - 31061 Alfeld / Leine

Telefon: (05181) 78-0

Fax: (05181) 78-306

e-mail: info@kuenkel-wagner.com
www.kuenkel-wagner.com

SERVICE

Kw THE COMPLETE SOLUTION



