TECNICA DE LOS EQUIPOS DE MOLDEO: EPM | APM | DFM |HPM | Z-DFM |D-HPM |

<75m/h <100m/h <145m/h <180m/h <260 m/h <330 m/h

D |: I\/I Maquina de moldeo-
Mesa Giratoria

Maquina de moldeo — Mesa Giratoria Rapida

> para eficiencias medias y altas de Moldeo
> equipos de moldeos de libre acceso
> el proceso mas moderno de Compactacion AIRPRESSplus 2000

> secuencia de Procesos segura controlada electrénicamente

Maquina de moldeo -
Mesa Giratoria-Doble

Z-DF

OUR QUALITY = YOUR QUALITY KUNKEI-WAGNER



Maquina de Moldeo — Mesa Giratoria doble tipo Z-DEM
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MAQUINA DE MOLDEO DFM
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Medidas exactas de la Fabricacion de Partes Fundidas mediante:

LIMPIEZA:

> Soplado de los modelos y placas de
modelos antes de posicionar en la
posicion de llenado

ESPREADO:

> Espreado en la posicion elevada de
llenado del paquete de moldeo para su
llenado

LLENADO:

> Llenado mediante dispositivo moévil de
llenado en la estacion de compactacion-
profundidad

> Dosificacion de pesos mediante celdas
de pesaje

> Llenado uniforme en el dispositivo de
llenado mediante laminas
direccionadoras y tapa de distribucion

> Llenado dependiente de los contornos
de los modelos mediante apertura con
trolada de las tapas de tipo persiana

COMPACTACION:
> Proceso de compactacion de una o dos
etapas AIRPRESSplus 2000
> Posibilidad de TWINPRESS
> Intensidad de flujo de aire, ajustable y
controlada para una pre-compactacion
Optima en cercania de modelos y
contornos complejos
Prensado activo con la estacién principal,
movil, de sellado multiple con la estacién
de compactacién- profundidad, con
fuerza y tiempos de presion ajustables
del circuito de sellado.

DESMOLDEO:

Estaciéon de penetracion con movimientos
de elevacion centralizados, dirigidos y
regulados.

CAMBIO DE MODELOS:

Cambio de modelos en la posicion
externa de la mesa de giro. Con la mesa
de elevacion instalada aqui y las pistas
de rodillos con motores en ambos lados

se cambia el transportador de placas de
modelos dentro del tiempo de ciclo

CARACTERISTICAS ESPECIALES

> Regulacion hidraulica uniforme de
movimiento del cilindro elevador, por lo
que no se genera ningun desgaste de las
superficies de contacto

> Disefio para un mantenimiento amigable,
buena accesibilidad, con elementos de
desgaste intercambiables

> El pre-montaje en la fabrica y com-
probacion de la maquina y sus com-
ponentes en la planta permiten una
puesta en marcha lo més rapida posible

> La maquina puede entregarse en todos
los tamafios de cajas de moldeo

> Control SIEMENS S7 con Sistema
Feldbus Profibus, a requerimiento se
pueden entregar otros tipos de PLC’s.
Sistema de Visualizacion
Estandar en Base de SIMATIC WinCC.
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W TECNICA DE LOS EQUIPOS DE MOLDEO | TECNICA DE LA PREPARACION DE ARENAS
FUNDICION DE METALES LIGEROS | AUTOMATIZACION SERVICIO

m=oU Socio Mundial para equipos de Fundicion:
i > Instalaciones Automaticas de Moldeo

,,.u"'. > Maquinas de Moldeo Individuale -

> Equipos Completos de Prep ) -

> Mezclador, Enfriadores de
Mallas Poligonales para mez

> Equipos de Regeneracion de arena

> Dispositivos y equipos de vaciado automaticos y semiauto

> Instalaciones auto eles de vaciado con co

Técnicas de
Transporte

KUNKEL-WAGNER
Prozesstechnologie GmbH
Hannoversche StraRe 59
31061 Alfeld / Germany

teléfono: +49(0)5181/78-0

fax: +49(0)5181/78-306
e-mail:  info@kuenkel-wagner.com
www.kuenkel-wagner.com

Kw THE COMPLETE SOLUTION



